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天津市低挥发性有机物含量

原辅材料和产品源头替代企业申报书
（2024年）
企业名称（加盖公章）：
2024年12月
填写说明
1、申报企业应认真按照要求如实编写申请书，并提供必要的证明材料。

2、申请书包含但不限于下列内容：

（1）《低VOCs源头替代企业申请表》

（2）《含VOCs原辅材料源头替代典型项目征集表》

（3）《低VOCs源头替代企业自评价表》

（4）相关支撑材料（原件或原件扫描件作为附件）

以上材料需按顺序编排，并在相应位置加盖公章。

申请报告一级标题采用黑体三号字体、二级标题采用楷体加粗三号字体、正文使用仿宋三号字体，并使用A4纸打印装订。
低VOCs源头替代企业申请表

（生产企业填报）

	企业名称
	

	统一社会信用代码
	

	联系人
	

	联系人电话
	

	所属区及详细地址
	

	企业性质
	内资（□国有□集体□民营）□中外合资□港澳台□外商独资

	行业类别
	□C2641涂料制造 □C2642油墨及类似产品制造 □2681肥皂及洗涤剂制造  □2646密封用填料及类似品制造 □其它________

	使用有机溶剂种类及用量
	二甲苯（___吨）、甲苯（___吨）、苯（___吨）、芳烃（___吨）、甲醇（___吨）、乙醇（___吨）、丁醇（___吨）、异丙醇（___吨）、二丙酮醇（___吨）、乙酸乙酯（___吨）、乙酸丁酯（___吨）、乙二醇乙醚醋酸酯（___吨）、乙二醇乙醚（___吨）、乙二醇丁醚（___吨）、丙二醇丁醚（___吨）、环己酮（___吨）、异佛尔酮（___吨），合计（___吨）。

	产品类别
	□涂料
	□油墨
	□胶粘剂
	□清洗剂

	产量情况
	生产总量（Q2）
	___（吨）
	___（吨）
	___（吨）
	___（吨）

	
	低挥发性有机物含量产品种类及产量（Q1）
	□粉末涂料___（吨）
□水性涂料___（吨）
□辐射固化涂料___（吨）
□高固体分涂料___（吨）
□无溶剂涂料___（吨）
其它：_____（吨）
	□水性油墨___（吨）
□胶印油墨___（吨）
□能量固化油墨___（吨）
雕刻凹印油墨___（吨）其它：________（吨）
	□水基型胶粘剂___（吨）
□本体型胶粘剂___（吨）
其它：_______（吨）
	□水基清洗剂___（吨）
□半水基清洗剂___（吨）
其它：________（吨）

	材料真实性承诺：
我单位郑重承诺：本次申报低VOCs源头替代企业所提交的相关数据和信息均真实、有效，近三年内不存在安全、质量、环境污染等事故以及偷漏税等违法记录，未列入国家和我市生态环保、应急管理、市场监管等部门督察整改范围，愿接受并积极配合主管部门的监督抽查和核验。如有违反，愿承担由此产生的相应责任。
单位负责人（签字）：
（申报单位公章）


填写说明：
1、“企业名称”填写企业注册名称；2、“所属区及详细地址”填写企业实际生产经营地点所在区及详细地址；3、“所属行业”依据GB/T4765-2011《国民经济行业分类》填写；4、“单位性质”依据营业执照中的类型填写；5、“使用有机溶剂种类及用量”和“产量情况”根据企业实际情况填写，如不涉及，请填写“0”；6、相关数据以2024年1-11月份数据为准。

低VOCs源头替代企业申请表

（应用企业填报）

	企业名称
	

	所属区及详细地址
	

	统一社会信用代码
	

	联系人电话
	
	电话
	

	企业性质
	内资（□国有□集体□民营）□中外合资□港澳台□外商独资

	行业类别
	□3331集装箱制造□3352建筑装饰及水暖管道零件制造□3360金属表面处理及热处理加工□348通用零部件制造□3611汽柴油车整车制造□3612新能源整车制造□3620汽车用发动机制造□3650电车制造□3660汽车车身、挂车制造□3670汽车零部件及配件制造□3731金属船舶制造□3734船用配套设备制造□375摩托车制造□3761自行车制造□3770助力车制造□3824电力电子元器件制造□2311书、报刊印刷□2312本册印制□2319包装装潢及其他印刷□2110木制家具制造□195制鞋业

	使用低VOCs含量产品类别
	□涂料
	□油墨
	□胶粘剂
	□清洗剂

	使用低VOCs含量产品用量
	使用总量
	________（吨）
	________（吨）
	________（吨）
	________（吨）

	
	低VOCs含量产品用量
	□粉末涂料
________（吨）
□水性涂料
________（吨）
□辐射固化涂料_______（吨）
□高固体分涂料_______（吨）
□无溶剂涂料
_______（吨）
其它：____（吨）
	□水性油墨
________（吨）
□胶印油墨
________（吨）
□能量固化油墨
________（吨）
雕刻凹印油墨
________（吨）
其它：______（吨）
	□水基型胶粘剂
________（吨）
□本体型胶粘剂
________（吨）
其它：_____（吨）
	□水基清洗剂
________（吨）
□半水基清洗剂
________（吨）
其它：_____（吨）

	材料真实性承诺：
我单位郑重承诺：本次申报低VOCs替代和末端治理企业所提交的相关数据和信息均真实、有效，近三年内不存在安全、质量、环境污染等事故以及偷漏税等违法记录，未列入国家和我市生态环保、应急管理、市场监管等部门督察整改范围，愿接受并积极配合主管部门的监督抽查和核验。如有违反，愿承担由此产生的相应责任。
单位负责人（签字）：
（申报单位公章）


填写说明：

1、企业名称填写企业注册名称；2、所属区及详细地址填写企业实际生产经营地点所在区及详细地址；3、所属行业依据GB/T4765-2011《国民经济行业分类》填写；4、单位性质依据营业执照中的类型填写；5、相关项目页面不够时，可加附页；6、相关数据以2024年1-11月数据为准。

含VOCs原辅材料源头替代典型项目征集表

	单位名称
	
	申报联系人
	

	组织机构代码
	
	联系方式
	

	所属行业
	
	环境绩效等级
	

	申报类型
	□ 低无VOCs含量原辅材料应用

□ 生产装备或工艺革新技术

	项目概述
	（概述内容包括：主要产品、替代前后的含VOCs原辅材料使用量及VOCs含量、替代前后的生产工艺、关键技术优势和特点、技术先进性、治理设施VOCs进出口浓度变化、VOCs减排效益、投资额、经济效益等）



	产品质量情况说明
	（内容包括：替代前后产品检测质量的主要参数对比、产品质量变化、）



	佐证材料

（附后）


	□ 低无VOCs含量原辅材料台账、采购合同及其VOCs含量检测报告

□ 生产装备建设采购合同

□ 低无VOCS含量原辅材料替代后对应废气治理设施VOCs进出口检测报告

□ 其他佐证材料（材料名称：                    ）


低VOCs源头替代企业自评价表

（生产企业填报）
	序号
	评价要素
	评价内容
	评价权重
	自评得分
	支撑材料页码

	1
	管理创新能力
	通过质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证、两化融合管理体系认证、清洁生产审核、专精特新企业认定等资质或本行业内先进资质其中的任意3项。
	10
	
	

	
	
	通过质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证、两化融合管理体系认证、清洁生产审核、专精特新企业认定等资质或本行业内先进资质其中的任意4项。
	15
	
	

	
	
	通过质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证、两化融合管理体系认证、清洁生产审核、专精特新企业认定等资质或本行业内先进资质其中的任意5项。
	20
	
	

	2
	低VOCs含量产品生产能力（B）
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业生产的低VOCs含量原辅材料和产品产量比重达到70%（含）-80%的。
	10
	
	

	
	
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业生产的低VOCs含量原辅材料和产品产量比重达到80%（含）-90%的。
	20
	
	

	
	
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业生产的低VOCs含量原辅材料和产品产量比重达到90%（含）以上的。
	30
	
	

	3
	技术工艺先进性（A）
	企业工艺领先，持续实施产线改造升级，减少或控制VOCs的排放量，改造后单位产量VOCs排放量较改造前减少30%（含）-50%；或改造前后排放浓度稳定在规定标准的60%-70%（含）水平。
	15
	
	

	
	
	企业工艺领先，持续实施产线改造升级，减少或控制VOCs的排放量，改造后单位产量VOCs排放量较改造前减少50%（含）-70%；或改造前后排放浓度稳定在规定标准的50%-60%（含）水平。
	20
	
	

	
	
	企业工艺领先，持续实施产线改造升级，减少或控制VOCs的排放量，改造后单位产量VOCs排放量较改造前减少70%以上的；或改造前后排放浓度稳定在规定标准的50%（含）以下水平。
	25
	
	

	4
	VOCs尾气治理水平
	有机废气净化效率小于80%。
	0
	
	

	
	
	有机废气净化效率达到80%（含）以上。
	5
	
	

	5
	供应商管理
	台账信息包括原辅材料采购合同、种类、使用量、废弃量及去向。
	0-10
	
	

	6
	加分项
	企业获评市级绿色工厂称号的，加5分；企业获评国家级绿色单位称号（含国家绿色工厂、绿色产品、绿色供应链）之一的，加10分。
	0-10
	
	

	
	
	总分
	100
	
	


注释：1．“技术工艺先进性”计算方式：A=（W2-W1）/W2*100%，式中：“A”指改造后单位产量VOCs排放量较改造前减少比例（%）；“W1”指改造后单位产量VOCs排放量（公斤，KG）；“W2”指改造前单位产量VOCs排放量（公斤，KG）。
2．“低VOCs含量原辅材料和产品生产能力”计算方式：B=Q1/Q2*100%，式中：“B”指2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业生产的低VOCs含量原辅材料和产品产量比重（%）；“Q1”指2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业生产的低VOCs含量原辅材料和产品产量（吨，t）；“Q2”指2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业生产的所有VOCs含量原辅材料和产品产量（吨，t）。结合《低VOCs源头替代企业申请表》中“产量情况”进行测算。
3．支撑材料应包括但不限于以下资料：

（1）企业管理和创新能力。相关证书原件扫描件或复印件加盖公章等资料。

（2）技术工艺先进性。关键生产设施及治理设施照片；2024年本企业工业产销总值及主要产品产量统计报表；有资质的第三方对本企业生产环境废气检测报告。

（3）低VOCs含量原辅材料和产品使用量。2024年本企业工业产销总值及主要产品产量统计报表；有资质的第三方对本企业低VOCs产品VOCs含量检测报告等。

（4）环境治理。有资质的第三方对VOCs废气处理装置建设项目环境影响报告书（表）5.1大气环境影响分析中有机废气净化效率。

（5）客户服务能力。相应购销合同证明材料，并分别列出客户名称。

（6）加分项。企业获得市级或国家级绿色工厂、绿色产品、绿色供应链管理企业称号的证明文件等。

低VOCs源头替代企业自评价表

（应用企业填报）
	序

号
	评价要素
	评价内容
	评价权重
	评价得分
	支撑材料页码

	1
	企业管理和创新能力
	通过质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证、两化融合管理体系认证、清洁生产审核、专精特新企业认定等资质或本行业内先进资质其中的任意3项。
	10
	
	

	
	
	通过质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证、两化融合管理体系认证、清洁生产审核、专精特新企业认定等资质或本行业内先进资质其中的任意4项。
	15
	
	

	
	
	通过质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证、两化融合管理体系认证、清洁生产审核、专精特新企业认定等资质或本行业内先进资质其中的任意5项。
	20
	
	

	2
	低VOCs含量产品使用量
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业使用的低VOCs含量原辅材料和产品比重60%-70%的。
	15
	
	

	
	
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业使用的低VOCs含量原辅材料和产品比重70%-80%的。
	20
	
	

	
	
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业使用的低VOCs含量原辅材料和产品比重80%-90%的。
	25
	
	

	
	
	2024年1月1日-2024年11月30日期间，企业使用的低VOCs含量原辅材料和产品比重90%以上的。
	30
	
	

	3
	技术工艺先进性
	企业工艺领先，通过实施低VOCs原辅材料和产品的替代改造，单位产量VOCs排放量较改造前减少20%-30%的；或改造前后排放浓度稳定在规定标准的70%-80%（含）水平。
	15
	
	

	
	
	企业工艺领先，通过实施低VOCs原辅材料和产品的替代改造，单位产量VOCs排放量较改造前减少30%-40%的；或改造前后排放浓度稳定在规定标准的60%-70%（含）水平。
	20
	
	

	
	
	企业工艺领先，通过实施低VOCs原辅材料和产品的替代改造，单位产量VOCs排放量较改造前减少40%以上的；或改造前后排放浓度稳定在规定标准的60%（含）以下水平。
	25
	
	

	4
	环境治理
	VOCs尾气治理水平（有机废气处理效率小于80%）
	0
	
	

	
	
	VOCs尾气治理水平（有机废气处理效率大于80%)
	5
	
	

	5
	供应商管理
	台账信息包括原辅材料采购合同、种类、使用量、废弃量及去向。
	0-10
	
	

	6
	加分项
	企业获评市级绿色工厂称号的，加5分；企业获评国家级绿色单位称号（含国家绿色工厂、绿色产品、绿色供应链）之一的，加10分。
	0-10
	
	

	总分
	100


注释：1．“技术工艺先进性”计算公式：A=(W2-W1)/W2×100%，式中：A指改造后单位产量VOCs排放降低比例，单位为百分比（%）；W1指改造后单位产量VOCs排放量（公斤，KG）或用改造后历次排放浓度检测报告的浓度平均值代替；W2指改造前单位产量VOCs排放量（公斤，KG）用改造前最近一次排放浓度检测报告的浓度值代替。
2．“低VOCs含量涂料或油墨使用量”计算公式：B=Q1/(Q1+Q2)×100%，式中：Q1指某一企业绿色转型后达标的VOCs原辅材料使用量（吨，t）；Q2指某一企业绿色转型后未达标的VOCs原辅材料使用量（吨，t）；固化剂、稀释剂一并纳入统计范围；项目提升标准，涂料参照GB/T38597-2020，油墨参照GB/T38507-2020。

3．支撑材料应包括但不限于以下资料：

（1）企业管理和创新能力。相关证书原件扫描件或复印件加盖公章等资料。

（2）技术工艺先进性。绿色改造前、后相关生产设施及治理设施对比照片，绿色改造前及项目申报年度本企业工业产销总值及主要产品产量统计报表（统计局），绿色改造前及项目申报年度有资质的第三方对本企业生产环境废气检测报告。

（3）低VOCs含量原辅材料和产品使用量。绿色改造前及项目申报年度本企业工业产销总值及主要使用低VOCs含量原辅材料和产品用量统计报表，绿色改造前及项目申报年度有资质的第三方对本企业使用的低VOCS产品VOCS含量检测报告等。替代后的大气污染物排放检测报告或在线监测数据情况。

（4）环境治理。有资质的第三方对VOCs废气处理装置建设项目环境影响报告书（表）5.1大气环境影响分析中有机废气净化效率。

（5）供应商管理。台账信息，包括含VOCs原辅材料采购合同、种类、使用量、废弃量及去向。企业应进一步做好VOCs管控台账管理，包括含VOCs原辅材料台账、VOCs废气处理设施台账、危废台账等，台账保存期限不得少于3年。

（6）加分项。企业获得市级或国家级绿色工厂、绿色产品、绿色供应链管理企业称号的证明文件等。

附件2

重点行业低挥发性有机物含量

原辅材料替代技术说明

一、木质家具业

根据产品和使用范围，木质家具制造行业可分为实木家具、板式家具等，其VOCs主要来自涂料、稀释剂、胶粘剂和清洗剂等含VOCs原辅材料使用，涉及的VOCs排放环节主要是上述含VOCs原辅材料的贮存、调配、施胶、喷漆、擦色、流平和干燥以及废漆渣的贮存。

（一）实木家具

实木家具制造可采用底漆为溶剂型（UV）涂料，面漆为水性涂料的涂装生产方式（以下简称底油面水），此生产方式使用油性底漆进行木材表面的封闭，有效地避免水分与木材的直接接触，可减少水性涂料与木材接触后出现发霉泛白，饰面后产品表面鼓泡以及渗色、渗油等问题。该方法减少了溶剂型面漆的使用，但在产品质量以及生产效率等方面与全溶剂型涂料差别较小，已经开始得到逐步推广，并且对各种实木产品产品均适用。

（二）板式家具

板式家具是指用人造合成板进行生产的家具，如各种密度板（酚醛树脂板、脲醛树脂板）和刨花板（颗粒板），部分办公家具属于此产品。与实木家具生产类似，人造板家具可使用“底油面水”的涂装方式进行低VOCs原辅料替代。目前人造板家具行业中常见的低挥发性涂料主要有单组分水性涂料、双组分水性涂料和UV涂料3种。

此外，人造板家具可使用贴皮的方式代替喷漆生产，可根据需要的目标颜色选择相应的贴皮纸，产品效果和原喷漆的效果接近，但设备更新投资成本较低。

二、工程机械制造业

工程机械制造业主要涉及物料搬运设备制造、采矿（冶金/建筑）专用设备制造等行业，根据防腐等级要求合理确定适用的替代技术，对于轻防腐要求（如大气腐蚀等级C4及以下的车架、门架、挖斗、驾驶室等）的工件，可选择粉末或水性涂料进行涂装；对于重防腐要求（如大气腐蚀性等级C5及以上的石油、天然气等设备）的工件，可选择粉末或无溶剂涂料进行涂装，其中底漆部分可选用无溶剂环氧涂料，面漆部分可选用聚脲、聚硅氧烷等无溶剂涂料。

三、金属制品业

金属制品业主要涉及金属卷材、管材、型材等产品制造行业，可选择水性涂料、粉末涂料或无溶剂涂料进行替代，其中水性涂料适用于底面或不易接触室外环境的金属部分，常见的水性涂料包括水性环氧漆、水性丙烯酸漆、水性聚氨酯漆等；粉末涂料适用于卷材、管材或外形较规则的型材外表面涂装；无溶剂涂料适用于防腐等级C4及以上的钢结构等型材的涂装。

四、印刷业

印刷业主要分为书、报刊印刷、本册印制、包装装潢及其他印刷，包装装潢又主要分为纸制品包装、塑料软包装和金属制品包装等。纸制品包装主要采用平板印刷工艺，所用油墨为胶印油墨，可选择热固转轮、单张纸、冷固转轮等植物基油墨或辐射固化油墨进行替代，上光工艺可选择水性光油或UV光油进行替代，其中水性光油由丙烯酸树脂乳液、水、助剂和微粒石蜡等组成，可用于食品或药品包装等纸张上光，而UV光油不适用于直接接触食品的产品。塑料软包装主要采用凹版印刷或凸版印刷工艺，其中凹版印刷可采用水性凹印油墨进行替代，凸版印刷可采用水性凸印油墨或辐射固化油墨进行替代。金属包装印刷以印铁制罐为主，一般采用平板印刷、凸版印刷或丝网印刷等工艺，其中平板印刷可选择水性油墨进行替代，凸版印刷可选择水性或辐射固化涂料进行替代，丝网印刷可选择辐射固化涂料进行替代，上光工艺可选择水性光油或UV光油进行替代。

对于印刷行业的复合工序，可选用无溶剂复合、共挤出复合技术、预涂膜、水基或本体型胶粘剂等路径实施替代。其中，无溶剂复合使用无溶剂聚氨酯胶粘剂，在纸塑复合工序常采用单组分胶粘剂，在软包装复合工序常采用双组分胶粘剂，胶粘剂经过反应固化将不同基材粘结在一起，但该技术在水煮和高温蒸煮类软包装产品中的应用尚不成熟；共挤出复合技术通常采用2台或2台以上挤出机，是将不同品种的树脂从一个模头中一次挤出成膜，在工艺过程中不使用胶粘剂等含VOCs原辅材料，由于可选择的原料组合较少，适用范围较窄，该技术只能用于热熔塑料与塑料的复合；预涂膜是先将黏合剂涂布在塑料薄膜上，经冷却收卷待用，覆膜时在覆膜设备上再度加热加压后将纸张与薄膜复合，胶层一般采用热熔胶和有机高分子低温树脂；水基或本体型胶粘剂主要用于纸制品包装印刷，工艺相对成熟。

五、电子工业

电子工业包括生产计算机、电子器件、电子元件及电子专用材料以及其他电子设备等行业。其中，对基材的涂装工序，可采用水性涂料或粉末涂料实施替代；对标签和包装的印刷工序，可采用水性油墨或光固化油墨实施替代；对用于去除表面组装印刷网版、印刷电路板、回流炉波峰焊炉膛等焊接工序前后产生的废松香和油污的清洗剂，可采用水基清洗剂进行替代；对用于去除顽固的助焊剂或锡膏残留物以及无铅焊料、松香焊料、免洗焊料和粘性助焊剂的清洗剂，可以采用半水基清洗剂进行替代。此外，由于清洗是电子工业涂装前的必要工序，也可以采用无溶剂清洗技术替代传统的醇类为主要成分的清洗剂，如采用干冰电路板清洗技术。

六、制鞋业

制鞋业主要为成品鞋制造，分为胶粘鞋和注塑鞋两类，涉及的含VOCs原辅材料主要为胶粘剂，可采用无溶剂聚氨酯热熔胶、水性聚氨酯胶等低（无）VOCs含量的原辅材料进行替代。其中，无溶剂聚氨酯热熔胶借助与水或热的作用发生交联反应，可以达到较好的粘合强度，无需溶剂稀释，但需要配套专门涂胶设备，对操作工艺条件要求严格；水性聚氨酯胶含有羧基、羟基等基团，在一定条件下通过发生交联反应，可以达到粘合的强度要求，并且残胶易于清理，但需较长的干燥时间和较高的干燥温度。




